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CAP.1. ELEMENTE GENERALE

1.1. Denumirea lucrarii: REABILITARE CONSTRUCTIE S| IMPREJMUIRE LA B.C.P.l.
SANNICOLAU MARE

1.2. Amplasament: Loc. Sannicolau Mare, Str. 16 Decembrie 1989, Nr. 34, Nr. CF.
401821, jud. Timis.

1.3. Beneficiar: OFICIU DE CADASTRU SI PUBLICITATE IMOBILIARA TIMIS.

1.4. Faza de proiectare si nr. proiect: D.T.A.C. + PT. + D.E. + C.S., PR. NB:&&@D\ZS
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Prin prezenta documentatie se propun: = 1
- lucrari de refacere a accesului auto si pietonal
- lucrari de modificare a imprejmuirii si a suprainaltarii metalice
- lucrari de modificare si realizare sarpantad metalica la centrala termica
- lucrari de consolidare a anexei parter
- lucrari de realizare a buiandrugilor la golurile de fereastra de pe fatada
principala de la cladirea C1

- lucrari de desfacere a terasei existente si realizarea unei terase noi

a) Situatia existenta

Corpul C1 — cladire de birouri

Pe amplasamentul studiat se afla un corp de cladire C1 — cladire de birouri,
aliniata la frontul stradal la cele doua strazi adiacente parcelei si amplasata pe limita
de proprietate lateral dreapta. Regimul de cladire existent este Sp+P. Cladirea a fost

construita in anul 1938. Corpul de cladire al centralei tehnice este lipit de cladirea C1.
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Constructia existenta cu regim de Tnaltime Sp+P prezinta fisuri la nivelul peretilor de la
nivelul parterului, in dreptul golurilor, deasupra acestora si in campul peretilor. Pe
alocuri, tavanul este deteriorat.

Structura de rezistentd este alcatuita din pereti de zidarie fara s@mburi si centuri
din beton armat (ZNA). Peretii au grosimea intre 25 cm si 85 cm si dispusi pe directiile
principale ale cladirii.

Peste subsol exista un planseu cu boltisoare de caramida.

Peste parter existd un plangeu din lemn.

Acoperisul este de tip sarpanta din lemn, cu invelitoare din tiglé ceramica.

Fundatile sunt de tip fundatii continue din beton sub peretii din zidarie de
caramida.

Corpul C2 — anexa (arhiva)

Corpul de cladire C2 este amplasata la frontul stradal la strada Tiberiu
Brediceanu. Regimul de Tnaltime al cladirii este P. Cladirea este izolata, nefiind alipita
de alte constructii. Cladirea prezinta degradari la nivelul acoperisului, fisuri intre cele
doua constructii si tasarea fundatiilor.

Structura de rezistentd este alcatuitd din pereti de zidarie din caramida plina.
Peretii au grosimea intre 25 cm si 30 cm si dispusi pe directiile principale ale cladirii.

Peste parter exista un planseu din beton.

Acoperisul este de tip sarpanta din lemn in doua ape, cu invelitoare din tigla
ceramica.

Fundatfiile sunt de tip fundatii continue din beton sub peretii din zidarie de

caramida cu latimea de 35 cm si adancimea de 1.00 m.

Imprejmuirea si accesul auto/pietonal

imprejmuirea este executata din zidarie de caramida. Fundatiile sunt realizate
din caramida. Tmprejmuirea prezinta exfolierea tencuielilor datorita apelor infiltrate si a
fenomenelor de inghet/dezghet.

Compartimentarea cu prefabricate nu face obiectul prezentului proiect.

Accesul auto si pietonal se face pe o poarta metalica si o usd metalica acoperita

cu o copertina ce face parte din structura de rezistenta a centralei termice.

b) Situatia propusa
Lucrarile propuse vor respecta cerintele din expertiza tehnica nr. 682 / iulie 2024
realizat de céatre S.C. EXPERT PROIECT INVESTIMENT S.R.L. prin ing.
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PARVULESCU DAN EMILIAN si sunt urmatoarele:
» Lucrari la corpul C1 — cladire de birouri Sp+P

Conform adresei 988 din 03.06.2025 emis de catre S.C. VOLUM PROIECT
S.R.L catre OFICIUL DE CADASTRU Sl PUBLICITATE IMOBILIARA TIMIS, este
precizat ca lucrarile de proiectare conform contractului nr. 3251 din 07.04.2025 nu se
vor executa lucrari privitoare la consolidari structurale ci doar lucrari de reparatii si
finisari.

Din punct de vedere structural, fucrarile de interventie la structura de rezistenta
a corpului de cladire C1 sunt urmatoarele:

- realizarea de noi buiandrugi la golurile de fereastra de pe fatada
principala. Realizarea buiandrugilor se vor face in doua etape. Prima etapa se
va realiza buiandrugul pe o jumatate a grosimi peretelui, apoi dupa minim 48
ore, se va realiza buiandrugul si pe cealaltd jumatate de grosime a peretelui.

- In zona fatadei principale, conform raporiului de expertiza tehnica, sunt
prezente fisuri. Masurile de reparare a fisurilor sunt urmatoarele: se vor curata
fisurile, se vor injecta cu mortare pe baza de rasini, se vor reface tencuielile.
Prezentele lucrari se vor face fard a se afecta ornamentele de pe fatada. In
situatia afectarii acestora, ele se vor reface cu materiale specifice si cu formele
initiale. Lucrarile vor fi realizate cu echipamente si personal specializat, vor fi
realizate conform fiselor tehnice ale produsului pus in opera si conform normelor
aflate in vigoare.

- La calcanul din spate se vor realiza lucrari de consolidare al acestuia. Se
va curata tencuiala existenta si se vor aplica plase sudate si se va reface
finisajul cu torcret M100.

- Se vor face lucrdri de etansare in zona de intersectie a asterealei cu
cosurile de fum si doliilor.

- Terasa din spatele cladirii, cuprinsa intre axele 4-7, dupa axul F, se fa
desface integral si se va realiza o terasa noua din beton armat. Terasa propusa
se va alipi de corpul de cladire C1. Terasa va avea fundatiile izolate cu o |atime
de 40 cm si o adancime de 100 cm fatd de nivelul terenului natural. Conform
studiului geotehnic nr. 7015/2024 realizat de catre S.C. CENCONSTRUCT
S.R.L,, terenul apt pentru fundare este praf argilos cu plasticitate medie, cenusiu
brun, consistent, sifuat intre cotele -0.90 m....-2.60 m, avand presiunea

conventionald de baza 160 KPa.
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» Lucrarila corpul C2 — anexa P
Lucrarile de interventii la corpul C2 sunt urmatoarele:

- Se vor face subturnari la fundatiile din urmatoarele axe: 3/E-E’, E'/'2-3,
D/2-3. Fundatiile propuse prin subturnare vor cu o latime de 40 cm si o
adancime de 100 cm fatd de nivelul terenului natural. Conform studiului
geotehnic nr. 7015/2024 realizat de catre S.C. CENCONSTRUCT S.R.L.,
terenul apt pentru fundare este praf argilos cu plasticitate medie, cenusiu brun,
consistent, situat intre cotele -0.90 m....-2.60 m, avand presiunea conventional&
de baza 160 KPa. Lucrarile de executarea sapaturilor pentru subturnare se vor
realiza pe tronsoane (decalate la un interval de 24 de ore) conform numerotarii
din plansa R.04. Sapatura pe fiecare tronson se va executa fara intrerupere iar
turnarea betonului se va realiza imediat dupa terminarea sapaturii. La soclu s-au
prevazut lucrari de hidroizolatii impotriva apelor freatice.

- Se vor executa lucrari de consolidare ale zidariei pentru peretii exteriori
pe ambele fete ale zidariei. Lucrarile de consolidare se vor face prin fixarea de
plase sudate ¥6/100 pe una sau ambele fete ale zidariei cu ajutorul conectorilor
$12 (min. 4 buc/mp). Dupa fixarea armaturii, se va realiza o tencuiala cu
grosimea de 4 cm cu beton torcretat C20/25.

- La nivelul sarpantei, se va desface sarpanta existenta integral si se va
reface o noua sarpantd din lemn. Elementele sarpantei (pane, popi si
cosoroabe) se reazema pe centurile existente si se ancoreaza de acestea cu
ajutorul unor tije filetate M14 la distanta de maxim 70 cm. Sarpanta acoperisului
se executa din material lemnos de esentd moale (brad, molid). Acoperisul va fi

inchis la partea superioara cu tigla ceramica.

> Lucrari la spatiul centrala termica
Lucrarile de interventii la corpul de cladire al centralei termice sunt urmatoarele:
- Desfacere hidroizolatie existenta,
- Decupare planseu peste parter din zona accesului pietonal,
- Realizare structura metalica sarpantad fixata de structura din beton cu
ajutorul suruburilor conexpand M12x200. Structura metalica va fi realizata

din teava patrata 40x4.

> Lucrari imprejmurie si acces auto/pietonal

Lucrarile de interventii la imprejmuirea de pe strada Tiberiu Brediceanu si partial
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pe limita posterioara sunt urméatoarele:

Se va desface usa metalica adiacenta anexei si se va reface imprejmuirea
pastrand dimensiunile si forma imprejmuirii existente;

Se va realiza o suprainaltare a Tmprejmuirii existente cu elemente metalice.
Stalpisorii metalici ai suprainaltarii vor fi realizati din teava patratd 70x5 cu
talpa la partea inferioara pentru fixare de structura existenta a imprejmuirii.
Fixarea se va face cu suruburi tip conexpand M12x200. Intre stalpisorii
metalici se vor realiza panouri metalice din teava patratd 40x4 si din teava
patrata 20x2.

In zona accesului auto si pietonal, se vor desface integral structura aflata
intre anexa P si spatiul centralei termice si se va reface Imprejmuirea cu
accesul auto si pietonal integral.

Se vor realiza fundatii izolate cu dimensiunea de 50x50 cu adancimea de 80
cm, peste care se va aseza o grinda de fundare de 30x45 cm. Grinda de
fundare va avea fixate piese inglobate de care se vor suda ulterior stalpii
metalici ai imprejmuiriifacceselor.

Stalpii metalici vor fi realizati din teava patratd 100x5, iar panourile
imprejmuirii, panourile portilor si a usii de acces vor fi realizate din teava
péatrata 40x4 si din teava patrata 20x2.

c) Materialele principale utilizate sunt:

- beton simplu C12/15 (fck = 12 N/mmp), conf. NEG12/1-2022

- beton armat clasa C20/25 (fck = 20 N/mmp), C25/30 (fck = 25 N/mmp),

C30/37 (fck = 30 N/mmp), conform NE 012/1-2022

- armaturi pentru beton, OB37 (fck = 235 N/mmp), PC52 (fck = 345 N/mmp),
conform STAS 438/1, BSTS500C (fck = 500 N/mmp), conform standard DIN 488.

- plasa sudata SPPB standard: DIN 488; SR 438/3; SR 438-4/98; SR EN 10
080/2006 si alte norme internationale; limita de curgere Rp0.2 min. 460 N/mmp;

rezistenta la tractiune Rm min. 510 N/mmp; alungirea la rupere A10 min. 8; forta de

forfecare a nodului sudat Pf> 035 Smax Rp0.2
- caramida plina, conform STAS 5185/2 — 80
- mortar pentru zidarii M25 - Z, conform STAS 1030 — 85
- profile din otel: S235JR, conform SR EN 10025;
- table din otel: S235JR, conform SR EN 10020;
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- suruburi, tije filetate, conexpand, clasa 8.8 — ZN.

CAP.3. DATE TEHNICE

3.1. Caracteristicile principale ale constructiei

a) Corpul C1 - cladire de birouri
dimensiuni generale in plan orizontal: BxL=48.36 x 14.79 m
regim de Tnaliime: Sp+M (hs = 1.80 m, he = 3.00 m)

b) Corpul C2 - anexa P
dimensiuni generale in plan orizontal: Bx L=10.16 x 7.20 m
regim de indl{ime: P (hp = 2.50 m)

c) spatiu centrala termica
dimensiuni generale in plan orizontal: Bx L= 3.25x2.50 m

regim de inalfime: P (hp = 2.55 m)

3.2. Categorii de incadrare si clasificare

3.2.1. In conformitate cu prevederile normativului P100-1/2013, cladirea C1 se
Thcadreaza n clasa de importanta Ill, iar conform Regulamentului M.L.P.A.T., aprobat
cu H.G.R. 766/97, categoria de importanta a constructiei este "C".

3.2.2. In conformitate cu prevederile normativului P100-1/2013, cladirea C2 se
incadreaza in clasa de importanta IV, iar conform Regulamentului M.L.P.A.T., aprobat

cu H.G.R. 766/97, categoria de importanta a constructiei este "D".

3.2.3. Amplasamentul cladirii se situeazad in zona seismicd caracterizatd de
perioada de colf Te = 0.7 sec siag= 0.20 g.

3.2.4. Conform Regulamentului de verificare si expertizare a proiectelor, a
executiei lucrarilor si constructiilor, aprobat cu Ordinul M.LPA.T. 77/N/28.10.1985,
proiectul de fata se verifica de cétre verificator atestat M.L.P.A.T., pentru cerintele A1
si A2.

3.3. Stabilirea incarcarilor s-a facut in conformitate cu standardele si
normativele in vigoare la data elaborarii proiectului:

- CR 0-2012 ,Cod de proiectare pentru bazele proiectarii structurilor in
constructii”

- CR 1-1-4-2012 ,Cod de proiectare. Bazele proiectarii si actiuni asupra

constructiilor. Actiunea vantului.”
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- CR 1-1-3-2005 ,Cod de proiectare pentru evaluarea acliunii zapezii asupra
constructiilor”

- P100-1/2013 ,Cod de proiectare seismica -Partea |- Prevederi de proiectare
pentru cladiri®.

- NP 112-04 ,Normativ pentru proiectarea fundatiilor directe”

Calculele statice si de rezistenta au fost efectuate computerizat iar verificarile de

stabilitate $i dimensionarea imbinarilor, conform normelor tehnice in vigoare.

3.4. Protectia impotriva coroziunii

La executia si montajul confectiei metalice, vor fi respectate prevederile din GP
111-2004 — ,Ghid de proiectare, executie si exploatare privind protectia impotriva
coroziunii a constructiilor din otel”

Clasa de agresivitate a mediului conform STAS 10128-1986 - ,Protectia
constructiilor supraterane din hotel. Clasificarea mediilor agresive” — este de 2m — cu
agresivitate medie. In conformitate cu SR 1SO 9223/1996 si SR EN SO 12944-2/2002
clasa de coroziune este C3.

Sistemele uzuale de acoperiri prin vopsire pentru medii cu clasa de corozivitate
C3 sunt prezentate in tabelul 5.3.3 din GP 111- 2004.

Durata de viata a acoperii anticorozive este de durata medie ceea ce
corespunde unei clase de durabilitate medie (5...15 ani) conform paragraf 5.1.2 din GP
111-2004. Nivelurile de performanta ale sistemelor de protectie anticorozia vor fi in
conformitate cu capitolul 4 Tabelul 4.3 din GP 111-2004.

Aplicarea straturilor de acoperire prin vopsire se va face inainte de montarea
elementelor de constructii. Se poate accepta ca ultimul strat sa se aplice dupa
montare. Se poate aplica inainte de montaj numai siraturile de grund si cel putin un
strat de vopsea din componenta sistemului de acoperire pe intreaga suprafata, iar pe
zonele care se suprapun se va aplica numarul total de straturi ale sistemului de
acoperire prin vopsire.,

Suprafata tuturor elementelor metalice sa vor sabla la gradul: min. Sa 2,5.
Pregatirea suprafetei realizandu-se in conformitate cu SR EN 1SO 8501-1:2002, SR EN
ISO 8504-1:2002, SR EN 1SO 8504-2:2002 si SR EN ISO 8504-3:2002.

Pentru aplicarea sistemelor de acoperire prin vopsire trebuie sa se creeze
urmatoarele conditii de mediu ambiant:

- Lipsa de praf:

- Concentratie cat mai redusa a gazelor agresive;
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- Temperatura aerului si a piesei de protejat intre 5° si 40° daca nu se specifica
alte valori de catre producatorul de materiale de protectie;

- Umiditatea relativa a aerului sub 70%, conform STAS 10702/1-83, daca nu se
specifica altfel de catre producatorul de materiale.

Primul strat al sistemului de acoperire prin vopsire se va aplica dupa cel mult 3
ore de la pregatirea suprafetelor elementelor din hotel.

Straturile succesive ale sistemului de acoperire prin vopsire se vor aplica humai
pe suprafetele curate, lipsite de apa, praf sau alte impuritati.

Fiecare strat al acoperirii trebuie sa fie continuu, lipsit de incretituti, basici sau
exfolieri, fisuri, neregularitati.

Culoarea fiecarui strat trebuie sa fie uniforma pe toata suprafata elementului si
nuanta culorii trebuie sa difere de la strat la strat pentru a permite verificarea numarului
de straturi aplicat.

Numaru! de straturi al sistemului de acoperire, aplicat pe suprafata pieselor din
hotel trebuie sa realizeze grosimea minima prevazuta in proiect, inclusiv la colturi si
muchii.

Cifra minima de aderenta admisa la sistemele de protectie peniru vopsire este 2
pentru clasele de agresivitate 1m si 2m si 1 pentru clasele de agresivitate 3m si 4m.
Aderenta se va determina conform SR EN ISO 2400:2007 — ,Vopsele si lacuri.
Incercarea la caroiaj”.

CAP.4. TEHNOLOGIA DE EXECUTIE

4.1. Executarea lucrarilor se va face numai de catre un anireprenor specializat
si atestat tehnic.

4.2. Din punct de vedere tehnologic, realizarea lucrarilor se va face in
urmatoarea succesiune de operatii:
- predare-primire amplasament;
» Cladirea C1
- Realizare buiandrugi
- Reparatii fisuri
- Curatare tencuiala fronton posterior si consolidare cu plase sudate si torcret
din mortar M100.
- Demolare terasa existenta

- Realizare sapaturi fundatii izolate terasa
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- Turnare beton in fundatii izolate

- Armare si turnare beton grinzi de fundare terasa

- Armare si turnare placa pardoseala si trepte terasa

Cladirea C2 — anexa

- Sapaturi la fundatii

- Subturnare fundatii

- Consolidare pereti exteriori cu plase sudate si torcret din beton
- Desfacere sarpanta existenta

- Realizare sarpanta propusa

Corp centrala termica

- Desfacere hidroizolatie existenta

- Decupare planseu existent

- Lucrari de sigilare a armaturilor

- Realizare structura metalica si fixarea ei de structura existenta
- Fixare invelitoare

imprejmuire si acces auto/pietonal

- Realizare Imprejmuire in zona usii existente care se va desface.
- Realizare suprainaliare metalica imprejmuire

- Desfacere acces auto si pietonal existent

- Sapaturi fundatii izolate — acces

- Turnare beton fundatii izolate

- Armare si turnare grinda de fundare

- Realizare Tmprejmuire si accese din elemente metalice

4.3, in proiectul tehnologic si de organizare de santier, precum si in figele

tehnologice intocmite de unitatea executantd de constructii-montaj, se vor explica

detaliat toate fazele si operatiunile de lucru, succesiunea lor, precum i masurile de

protectia muncii specifice fiecarui gen de lucrari.

CAP.5. MASURAREA LUCRARILOR

Calculul cantitatilor de lucrari s-a facut pe baza pieselor tehnice (planuri

plansee, detalii de consolidare, planuri de montaj, etc.)

CAP.6. ORGANIZAREA EXECUTIEI LUCRARILOR
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6.1. Executia lucrarilor se va face numai de catre un antreprenor specializat in
executia acestui tip de lucrari.

6.2. Organizarea de santier (amplasarea de baraci pentru scule, depozite mici
de materiale) se va face in locuri stabilite de comun acord executant - beneficiar. Se
recomandd ca organizarea execufiei lucrarilor sd se facd numai in curtea existenta,

fara a fi afectate spatii publice (trotuare, carosabil, etc.).

6.3. Prepararea semifabricatelor se va face in instalatii centralizate, autorizate
in acest scop, transportul lor pe santier facandu-se numai pe méasura punerii lor in
opera.

6.4. Materialele de masd se vor aproviziona la baza de produciie a

executantului si se vor aduce la lucrare numai pe masura punerii lor in opera.
6.5. Se interzice deversarea apelor uzate in spatiile naturale existente in zona.

6.6. Intocmirea proiectului de executie pentru organizarea de santier cade in
sarcina executantului, in cadrul acestei documentafii se vor prevedea si masurile
pentru protectia muncii, siguranta circulatiei si de PSI pentru perioada executiei
luerarilor, Tn cadrul lucrérilor de organizare de santier se vor lua toate masurile de

semnalizare si dirijare a circulatiei pietonale si auto, pe timpul executiei.
CAP.7. PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

7.1. In cadrul lucrarilor de organizare de santier se va amenaja obligatoriu un
grup sanitar pentru muncitori.

7.2. Se interzice depozitarea materialelor pe spatiile verzi existente, adiacente
constructiei. De asemenea, se interzice circulatia autovehiculelor de santier peste
spafile verzi si alte terenuri, cu exceptia celor destinate pentru organizarea de
santier.

7.3. Materialele rezultate din demolari, sapaturi, etc se vor transporta si depozita
in locuri special amenajate si pentru care s-au obtinut toate avizele si acordurile

organelor locale abilitate.

7.4. Curitenia pe santier se va asigura prin grija executantului si va fi controlata
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de beneficiar prin intermediul inspectorului de santier.

7.5. Pe perioada executiei se interzice deversarea apelor uzate in spatfiile
naturale din zona si se vor lua masuri ca benzina si eventualele materiale bituminoase
utilizate sa nu contamineze solul.

7.6. Dupa terminarea lucrérilor terenul se va elibera de toate resturile de
materiale neutilizate. Suprafata de teren afectatd organizérii de santier va fi

reamenajatd (Inierbari, etc.), aducandu-se la parametrii initiali.

7.7. Realizarea lucrarilor si exploatarea cladirii Tn conditii normale nu creeaza

conditii pentru producerea de noxe care sa afecteze mediul inconjurator.
CAP.8. CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR

8.1. Controlul calitatii lucrariior se va face prin grija beneficiarului, cu

respectarea prevederilor legale cuprinse n standarde, norme, instructiuni tehnice, etc..

8.2, Calitatea materialelor si a prefabricatelor puse n opera va fi atestata prin
buletine de calitate care insotesc materialele livrate de alfi furnizori, Tn cazul
utilizarii unor materiale din surse locale, se vor face Tn mod obligatoriu analize de
laborator pentru stabilirea calitdtii acestor materiale. Analizele se vor face

obligatoriu intr-un laborator de specialitate autorizat.

8.3. Semifabricatele preparate in bazele de productie ale executantului sau ale
altor furnizori de specialitate vor fi verificate din punct de vedere al calitatii in

laboratorul de santier sau Tn laboratorul furnizorului respectiv.

8.4. Se interzice punerea in opera a materialelor sau a semifabricatelor care nu
corespund din punct de vedere calitativ.

8.5. Controlul calitdtii executiei lucrarilor se va face de catre beneficiar prin
intermediul unui inspector de santier de specialitate. Fazele de executie supuse n
mod obligatoriu controlului, precum si actele ce se vor intocmi In vederea atestarii
calitdfii  lucrarilor executate, sunt prezentate in "Programul de control™ anexat

prezentei documentatii.

8.6. Controlul calitdtii [ucrarilor se va face permanent, pe faze de
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categorii de lucrari conform Normativului C56-85. Se vor respecta prevederile
Ordinului IGSIC Nr. 20/1982 si 1984, privind receptia calitativa a lucrarilor, cu
privire la stabilirea fazelor determinante pentru asigurarea rezistentei, durabilitatii si

sigurantei in exploatare a lucrarilor proiectate.

8.7. La receptia lucrarilor, comisia de receptie va examina lucrarile fata de
prevederile proiectului privind conditiile tehnice si de calitate ale executiei, precum
si constatarile consemnate in cursul executiei de catre organele de control, beneficiar,
proiectant, diriginte, etc.

CAP.9. PROTECTIA MUNCII

La executarea lucrarilor se vor respecta masurile de igiena si protectia muncii

prevazute in "Regulamentul pentru protectia muncii in construcln aprobat prin Ordinul
M.L.PAT. nr. 9/N/1992.

De asemenea, §eful punctului de |

conditiile specifice din santier.
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VIZAT
PROIECT NR.: 842/2025 1.S.C. DIR. REG. VEST

SANNICOLAU MARE

Obiectul supus controlului: Structura de rezistenta — corp C1

Beneficiar: OFICIU DE CADASTRU SI PUBLICITATE
IMOBILIARA TIMIS

Proiectant: S.C. EMDAL CONSTRUCT PLUS S.

Executant :

In conformitate cu :

« Legea nr. 10/1995 ,Legea privind calitatea in constructii”.

« Legea nr. 50/1991 cu modificarile ulterioare.

« HG 925/1995 privind aprobarea Regulamentului de verificare si expertiza
tehnica de calitate a proiectelor, a executiei constructiilor, complectat cu
Tndrumatorul de aplicare MLPTL nr. 77/N/1996.

» Cod de proiectare pentru zidarii CR6/2006.

* Cod de proiectare seismica P100-1/2013.

« HG. Nr. 273/1994 privind Regulamentul de receptie a lucrarilor de
constructii si instalatii aferente.

«  OG nr. 63 /2001 privind infiintarea Inspectoratului de stat in constructii

+  HG nr. 675/2002 referitor la Hotararea pentru aprobarea unor regulamente
privind calitatea in constructii.

« Legea 608/2001 privind evaluarea conformitatii produselor,cu completarile si
modificarile aduse ulterior.

se stabilesc urmatoarele faze de lucrari supuse controlului:
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. -, Document de atestare
Nr. crt. |Faza de lucrare supusa controlului Participa fa control a controlului
1 LA PRELUAREA AMPLASAMENTULUI
Predarea, primirea amplasamentului i a B.EP
1.1 PVR
bornelor de reper (topometru )
1.2 Trasarea pe teren a obiectului B E PVT
I PREGATIRE TEREN DE FUNDARE
2 1 Verificare natura teren de fundare - B.E, G PVR
terasa
2.2 Verificare cota de fundare - terasa B, E P PVR
i} INFRASTRUCTURA
Verificare cofrare, armare gi pozitionare
3.1 goluri la fundafii - terasa B.EP PVLA
3.2 Receptie fundatii - terasa B, E PVR
Hidroizolatii si alte izolatii, verificare
3.3 suport si mod de executie B.E PVLA
v SUPRASTRUCTURA (pentru un nivel -
se repetd la fiecare nivel)
4.1 :)/s;nﬁcare cofrare si armare buiandrugi B.E, P PVLA
4.2 Verificare aspect beton dupa decofrare B E PVR
4.3 Verificare armare consolidare.fronton B EP PVLA
4.4 |Verificare aspect beton/mortar torcret B, E PVR
v SARPANTA, INVELITORI,
HIDROIZOLATI TERASE
5.1 Receptie reparatii locale structura sarpanta B E P PVLA
Verificare suport pentru Tnvelitori §i
5.2 izolatii de orice fel B.E PVLA
Vi STRUCTURA DE REZISTENTA
6.1 Receptie structurd de rezistenta COMISIE PVR
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Notatii:

B-Beneficiar, P-Proiectant, E-Executant, I-Inspector
PVLA — Proces verbal de lucrari ascunse

PVR — Proces verbal de receptie

PVT — Proces verbal de trasare

FD — Proces verbal de control al statului in faza determinanta

Nota:

Conform reglementarilor in vigoare, executantul si beneficiarul au obligatia de a
anunta, cu cel putin 10 zile naintea fazei determinante pe cei care trebuie sa
participle la realizarea controlului si intocmirea actelor.

surile pentru ducerea la indeplinirea obligatiilor ce-i

Beneficiarul va lu

Proiectant: Beneficiar: Constructor:
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VIZAT
PROIECT NR.: 842/2025 1.5.C.DIR. REG. VEST

PROGRAM DE CONTROL AL CALITATII
LUCRARILOR PROIECTATE SI IN CURS DE

EXECUTIE /f:’ -

// 'g .

Investitia: REABILITARE CONSTRUCTIE T'IM})REJMWRE\L B.C.P.L

SANNICOLAU MARE

-~

Obiectul supus controlului: Structura de rezi
Beneficiar: OFICIU DE CADASTRU SI PUBLICTTATE
IMOBILIARA TIMIS

Proiectant: S.C. EMDAL CONSTRUCT PLUS

Executant :

In conformitate cu :

+ Legea nr. 10/1995 ,Legea privind calitatea in constructii”.

« Legea nr. 50/1991 cu modificarile ulterioare.

«  HG 925/1995 privind aprobarea Regulamentului de verificare si expertiza
tehnica de calitate a proiectelor, a executiei constructiilor, complectat cu
indrumatorul de aplicare MLPTL nr. 77/N/1996.

« Cod de proiectare pentru zidarii CR6/2006.

» Cod de proiectare seismica P100-1/2013.

« HG. Nr. 273/1994 privind Regulamentul de receptie a lucrarilor de
constructii si instalatii aferente.

« OG nr. 63 /2001 privind infiintarea Inspectoratului de stat in constructii

« HG nr. 675/2002 referitor la Hotararea pentru aprobarea unor regulamente
privind calitatea in construciii.

« Legea 608/2001 privind evaluarea conformitatii produselor,cu completarile si
modificarile aduse ulterior.

se stabilesc urmatoarele faze de lucrari supuse controlului:
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Nr, crt.

Faza de lucrare supusa controlului

Participa la control

Document de atestare
a controlului

LA PRELUAREA AMPLASAMENTULUI

11 Predarea, primirea amplasamentului si a B, EP PVR
) bornelor de reper {topometru )
1.2 Trasarea pe teren a obiectului B, E PVT
] PREGATIRE TEREN DE FUNDARE
2.1 Verificare natura teren de fundare B,.E G PVR
2.2 Verificare cota de fundare B,E, P PVR
n INFRASTRUCTURA
Verificare cofrare, armare si pozi{ionare
3.1 goluri la fundatii B.EP PVLA
3.2 Receptie fundatii B, E PVR
Hidroizolatii si alte izolatii, verificare
3.3 suport i mod de execuiie B.E PVLA
Y, SUPRASTRUCTURA (pentru un nivel -
se repeta la fiecare nivel)
4.1 Verificare armare consolidare, pereti B,E,P PVLA
4.2 Verificare aspect beton torcret B, E PVR
v SARPANTA, INVELITORI,
HIDROIZOLATII TERASE
5.1 Receptie structura garpanta B, EP PVLA
59 Yeriﬂgare sqport pentru invelitori gi B.E PVLA
izolatfi de orice fel
VI  [STRUCTURA DE REZISTENTA
8.1 Receptie structura de rezistenta COMISIE PVR
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Notatii:

B-Beneficiar, P-Proiectant, E-Executant, |-Inspector
PVLA - Proces verbal de lucrari ascunse

PVR - Proces verbal de receptie

PVT — Proces verbal de trasare

FD — Proces verbal de control al statului in faza determinanta

Nota:

Conform reglementarilor in vigoare, executantul si beneficiarul au obligatia de a
anunta, cu cel putin 10 zile inaintea fazei determinante pe cei care trebuie sa
participle la realizarea controlului si intocmirea actelor.

emplar din prezentul program si actele mai sus
O\
Se\vor anexa la cartea tehnica a constructiei.

Beneficiar: Constructor:
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VIZAT
PROIECT NR.: 842/2025 I.S.C. DIR. REG. VEST

/

/-""':-::*-
PROGRAM DE CONTROL AL CMIR‘TW \
LUCRARILOR PROIECTATE SI IN/ @URS’FDE\ 3
EXECUTIE 2)

-.z,

Investitia: REABILITARE CONSTRUCTIE SI IM

SANNICOLAU MARE

Obiectul supus controlului: Structura de rezistenta — centrala termica

Beneficiar: OFICIU DE CADASTRU SI PUBLICITATE
IMOBILIARA TIMIS

Proiectant: S.C. EMDAL CONSTRUCT PLUS

Executant :

In conformitate cu :

» Legea nr. 10/1995 ,Legea privind calitatea in constructii”.

* Legea nr. 50/1991 cu modificarile ulterioare.

«  HG 925/1995 privind aprobarea Regulamentului de verificare si expertiza
tehnica de calitate a proiectelor, a executiei constructiilor, complectat cu
indrumatorul de aplicare MLPTL nr. 77/N/1996.

» Cod de proiectare pentru zidarii CR6/2006.

« Cod de proiectare seismica P100-1/2013.

¢ HG. Nr. 273/1994 privind Regulamentul de receptie a lucrarilor de
constructii si instalatii aferente.

« OG nr. 63 /2001 privind infiintarea Inspectoratului de stat in constructii

« HG nr. 675/2002 referitor la Hotararea pentru aprobarea unor regulamente
privind calitatea in constructii.

+ Legea 608/2001 privind evaluarea conformitatii produselor,cu completarile si
modificarile aduse ulterior.

se stabilesc urmatoarele faze de lucrari supuse controlului:



Pr. Nr. 842/2025 — REABILITARE CONSTRUCTIE SI IMPREJMUIRE LA B.C.P.I. SANNICOLAU MARE
Loc. Sannicolau Mare, Str. 16 Decembrie 1989, Nr. 34, Nr. CF. 401821, Jud. Timis

. o Document de atestare
Nr. crt. |Faza de lucrare supusa controlului Participa la control J——
| LA PRELUAREA AMPLASAMENTULUI
11 Predarea, primirea amplasamentului si a B, E P PVR
) bornelor de reper (topometru )
i SUPRASTRUCTURA (pentru un nivel -
se repeta la fiecare nivel)
21 Demolare/desfacere partiala planseu B.E,P PVLA
beton armat
2.2 Verificare aspect protective armatura B, E PVR
" SARPANTA, INVELITORI,
HIDROIZOLATII TERASE
3.1 Receptie structura sarpanta metalica B, E.P PVLA
392 ‘_\/erifi_c;are suport pentru nvelitori gi B.E PVLA
izolatii de orice fel
IV |STRUCTURA DE REZISTENTA
4.1 Recepiie structura de rezistenta COMISIE PVR

Notatii:

B-Beneficiar, P-Proiectant, E-Executant, I-Inspector

PVLA - Proces verbal de lucrari ascunse

PVR - Proces verbal de receptie

PVT - Proces verbal de trasare

FD — Proces verb ;Eﬁféd;gl statului in faza determinanta

, executantul si beneficiarul au obligatia de a
f utin 10 g}le inainteg zei determinante pe cei care trebuie sa
participle la r \,a[ea con quIU| ntocmirea actelor.

o f /
Beneficiarul \/\M

TR - "
O
‘Passurile pentru ducerea la mdeplmu‘ea obligatiilor ce-i
revin conform legii 10/1995. Un exemplar din prezentul program si actele mai sus
mentionate, precum si proiectul se vor anexa la cartea tehnica a constructiei.

Beneficiar: Constructor:
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VIZAT
PROIECT NR.: 842/2025 I.S.C. DIR. REG. VEST

PROGRAM DE CONTROL AL CALITATII

auto si pietonal
Beneficiar: OFICIU DE CADASTRU SI PUBLICITATE
IMOBILIARA TIMIS

Proiectant: S.C. EMDAL CONSTRUCT PLUS S.K

Executant :

In conformitate cu :

« Legeanr. 10/1995 ,Legea privind calitatea in construciii”.

* Legea nr. 50/1991 cu modificarile ulterioare.

«  HG 925/1995 privind aprobarea Regulamentului de verificare si expertiza
tehnica de calitate a proiectelor, a executiei constructiilor, complectat cu
indrumatorul de aplicare MLPTL nr. 77/N/1996.

* Cod de proiectare pentru zidarii CR6/2006.

» Cod de proiectare seismica P100-1/2013.

* HG. Nr. 273/1994 privind Regulamentul de receptie a lucrarilor de
constructii si instalatii aferente.

« OG nr. 63 /2001 privind infiintarea Inspectoratului de stat in constructii

« HG nr. 675/2002 referitor la Hotararea pentru aprobarea unor regulamente
privind calitatea in constructii.

« Legea 608/2001 privind evaluarea conformitatii produselor,cu completarile si
modificarile aduse ulterior.

se stabilesc urmatoarele faze de lucrari supuse controlului:
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Document de atestare

Nr. crt. |Faza de lucrare supusa controlului Participa la conftrol a controlului

I LA PRELUAREA AMPLASAMENTULUI

11 Predarea, primirea amplasamentului si a B, EP PVR

bornelor de reper (topometru )

I |PREGATIRE TEREN DE FUNDARE

2.1 Verificare hatura teren de fundare B,E G PVR

2.2 |Verificare cota de fundare B,E,P PVR

1] INFRASTRUCTURA

3.1 Verificare cofrare, armare i pozitionare B,E, P PVLA

goluri la fundatii

3.2 Receptie fundatii B, E PVR

Y, SUPRASTRUCTURA {pentru un nivel -
se repeta la fiecare nivel)

a1 Demolare/desfacere partiala planseu

beton armat B.E.P PVLA
4.2 Verificare aspect protective armatura B, E PVR
4.5 Receptie structurd metalica B,E P PVLA
4.4 Verificare moniaj structura metalica B.E PVLA
Vv STRUCTURA DE REZISTENTA
5.1 Receptie structura de rezistenta COMISIE PVR

Notatii:

B-Beneficiar, P-Proiectant, E-Executant, |-Inspector
PVLA - Proces verbal de lucrari ascunse

PVR - Proces verbal de receptie

PVT — Proces verbal de trasare

FD — Proces verbal de control al statului in faza determinanta




P—

Pr. Nr. 842/2025 — REABILITARE CONSTRUCTIE S| IMPREJMUIRE LA B.C.P.I. SANNICOLAU MARE
Loc. Sannicolau Mare, Str. 16 Decembrie 1989, Nr. 34, Nr. CF. 401821, Jud. Timis

Nota:

Conform reglementarilor in vigoare, executantul si beneficiarul au obligatia de a
anunta, cu cel putin 10 zile Tnaintea fazei determinante pe cei care trebuie sa
participle la realizarea controlului si intocmirea actelor.

Beneficiarul vw@gmde pentru ducerea la indeplinirea obllgatulor ce-i

revin conform Iegn ‘\1‘0/19 un exetpplar din prezentul program si actele mai sus
mentionate, pr,eéhm,g’ prqfé \§9'V,?f anexa la cartea tehnica a constructiei.

P

-

Constructor:




Generalitati

CAIET DE SARCGCINI

-LUCRARI DE BETOANE-

Lucrarile de betoane se vor-executa respectand urmatoarele acte normative:

STAS
10102/90

STAS
1790/88

STAS
1667-76

STAS
388-90

STAS
9133/90

STAS
438/1 - 89

STAS
438/2-91

STAS
1759-88

STAS
1275-89

C 140/86

C 26/85

C 16/84

C 56/95

NEOQ12/1-22

Constructii din beton, beton armat si beton precomprimat, Prevederi
fundamentale pentru calculul si alcatuirea elementelor

Constructii din beton. Tipul si frecventa incercérilor pentru verificarea
calitatii materialelor gi betcanelor

Agregate naturale grele peniru betoane si mortare
Lianti hidraulici. Ciment Portland
Ciment. Reguli pentru verificarea calit&ii

Produse din otel pentru armarea betonului, otel beton laminat [a cald.
Masuri gi conditii tehnice de calitate

Sarma tfrasa pentru befon armat

Incercari pentru betoane. Tncercari pe betonul proaspét

incercare pe betoane. Incercéri pe betonul intarit

Normativ pentru executarea lucrdrilor de beton armat si beton
precomprimat

Normativ pentru ncercarea betonului prin metode nedistructive

Normativ pentru executia lucrarilor de construchii pe timp friguros

Normativ pentru verificarea calitatii si recepiia lucrarilor de construciii si
instalatji aferente

Normativ pentru producerea betonului si executarea lucrarilor din beton,
beton armat si beton precomprimat. Producerea betonului.




£

e NEO012/2-10 Normativ pentru producerea betonului si executarea lucrarilor din beton,
beton armat si beton precomprimat. Executarea lucrarilor din beton.

Betoanele folosite au, conform planselor de executie, urmétoarele marci:
- Beton simplu C12/15
- Beton armat C30/37, C25/30; C20/25

Betonul. Compozitie, fabricatie, transport si punere in opera

Retetele de preparare a betonului se vor Tntocmi in conformitate cu Normativul
NE012/1-22, La prepararea betonului se au in vedere starea tehnica a statillor de betoane,
dotarea laboratoarelor din statile de betoane, stabilirea compozifiei betoanelor, dozarea
materialelor, amestecarea gi incarcarea n mijlocul de transport. Pentru transportul pe santier,
executantul lucrarilor va intocmi fise tehnologice specifice.

Verificarea calitatii cimentului folosit la prepararea betonului se va face la:

- aprovizionare;

- inainte de utilizare.

Obligatoriu, cimentul va fi insotit de certificatul de calitate, iar rezultatele analizelor de
control se vor confrunta cu cele inscrise in certificate de calitate.

Apa utilizatd la fabricarea betonului va proveni din refeaua de alimentare si va fi
verificata din punct de vedere calitativ.

Agregatele sunt de carierd, cu granulatia maxima 31 mm pentru elementele masive i
16 mm pentru elementele cu grosimi sub 30 cm.

Agregateie vor fi spalate si sortate in urmétoarele fractiuni: 0-3; 3-7; 7-16; 16-30 mm.

Depozitarea agregatelor se va face pe sorturi, determinéndu-se riguros umiditatea,
granulometria reald pentru Tnscrierea in curba corespunzéatoare marcii betonului prevazut Tn
proiect.

Betonul va fi procurat de la o statie de betoane apropiatd unde se va comanda pe baza
retetei adecvate betonului. Adaosul de aditivi se va folosi in conformitate cu Normativul NEO12-
07.

Transportul betonului se va face cu malaxoare continue si comandarea acestuia se va
face pe baza cantitatii necesare de pus in oper& imediat. Distanta de transport si durata pana
la punerea in operd trebuie reduse cét mai mult posibil in conformitate cu prevederile
normativului C 140/86. Mijloacele de transport trebuie sé fie curate i etanse pentru a nu pierde
laptele de ciment.

Punerea in opera a betonului se face conform normativului C 140/86, urmérindu-se pe
cat posibil o betonare continua a elementelor (fara ntreruperi).

Betonarea se face dupéa receptia calitativa a lucrarilor de sapaturi, cofraje si armaturi in




functie de situatia respectivd. De asemenea, nainte de betonare se verificd dacd betonul
turnat anterior si Intérit corespunzator are suprafata curatata de pojghita de lapte de ciment, nu
are zone segregate sau daca rugozitatea este suficienta pentru o buna conlucrare.

Se verifica daca s-au umezit cofrajele, betonul vechi sau alte suprafete cu care va veni
in contact betonul nou i dacd s-au luat masuri de evacuare a eventualelor ape provenite din
precipitatii sau care au patruns in cofraj.

Betonarea se va face de reguld cu pompa, cu luarea de masuri in ceea ce priveste
lucrabilitatea betonului si dimensiunile agregatelor.

Betonul adus la amplasamentul de lucru trebuie s& se incadreze in limitele de
lucrabilitate admise si 838 nu prezinte segregari. Nu este admisa corectarea lucrabilitatii prin
adaugare de apé sau alte mijloace, ci doar prin aditivi superplastificanii si cu o remalaxare a
betonului.

Inaltimea maxima de turnare a betonului este de 3 m.

La elementele mai Tnalte de 3 m se vor prevedea ferestre in cofraj, iar betonarea se va
face cu pélnii speciale cu capatul inferior la 1,0 x 1,5 m deasupra zonei ce se betoneaza.

in timpul betonarii se va verifica tot timpul pozitia arméturilor si a cofrajelor, pentru
evitarea eventualelor deformari sau deplasari. Cand apar aceste deformatii, se va opri
betonarea pana la corectarea acestora in mod operativ.

Betonul se va turna uniform in lungul elementului urmérindu-se realizarea de straturi
orizontale de max. 50 cm grosime (inalfime), iar turnarea stratului urmator se va face nainte de
inceperea prizei betonului in stratul anterior.

Dupa nivelare se trece la compactarea betonului prin vibrarea fiecarui strat. Vibratorul
se introduce in pozitie verticala si trebuie sa patrunda 4-5 cm in stratul de beton inferior.

Vibrarea se face pana ce la suprafata betonului apare laptele de ciment, dar nu se va
depasi timpul de vibrare.

Tn timpul betonarii nu este permisa ciocanirea sau montarea armaturii elementului ce se
betoneaza si nici agezarea vibratorului pe armaturi.

Se va urmari inglobarea completa a armaturilor in beton si respectarea grosimii stratului
de acoperire care va fi de 4,5 cm pe suprafetele ce vor fi in contact cu pamantul side 2,5 cm la
celelalte suprafeie.

O atentie deosebita trebuie acordatd umplerii complete a sectiunilor, la noduri sau in
zonele de Imbinare, fiind recomandabild Indesarea betonului cu sipci sau vergele, concomitent
cu vibrarea lui.

Este interzisa circulatia muncitorilor pe armaturi, cofraje sau beton proaspét, aceasta
facandu-se numai pe punii special amenajate.

Durata maxima a intreruperilor In timpul betonarii nu trebuie sa depégeasca timpul de
incepere a prizei betonului ce se poate considera 2 ore de la prepararea acestuia.

Daca din motive intemeiate, nu se poate relua betonarea in acest timp, cu maxim 1 ora

inainte de inceperea betonarii, rostul de intrerupere se va trata corespunzator prin gpripuire si




suflare cu aer sau apa, in vederea unei bune conlucrari.

Pentru aceasta se va demonta cofrajul pe o parte si se va curéta bine, dupa care se va
remonta cofrajul.

Grinzile si placile ce sunt in contact, se vor turna concomitent, iar daca nu este posibil
acest lucru se va crea un rost [a 1/5 - 1/3 din deschiderea placii urmand sé& se betoneze ulterior
si restul.

Compactarea betonului se poate face mecanic cu vibratorul.

Se admite si compactarea prin batere cu ciocanul in cofraj dar pe suprafete restranse.

Dupa ce betonul a atins o rezistentd minima de 25 daN/cm?, acesta se poate decofra.
Operatia se executd cu grija, fard bruscari, astfel incat muchiile elementelor s& nu fie
deteriorate sau cofrajele rupte.

Dacd in urma decofrérii se constatd defecte de turnare majore (goluri, segregari,
neacoperiri de arméaturi etc.) se va trece la remedierea acestora numai dupd consultarea
proiectantului.

Defectele limitd admisibile ale elementelor de beton si abaterile de la dimensiunile din
proiect sunt date In Normativul NE012/1-22 si Normativul NE012/2-10. si trebuie respectate.

Pentru betonarea pe timp friguros se va respecta normativul C 16-84.

Se considera cé exista pericol de inghet pentru betoane, Tn periocada in care:

a) temperatura aerului coboari sub 0° C;
b) temperatura betonului la locul de punere Tn operd este sub +5° C.

in timpul pericadelor in care exista pericol de inghet, inceperea betonérii este admisa
numai daca temperatura aerului nu este mai mica de +5° C.

Protectia betonului dupa turnare trebuie sa asigure acestuia o temperaturd minima de
+5° C pana la atingerea rezistentei minime, de 25 daN/cm?, iar decofrarea se va face dupa

verificarea rezistentei betonului pe probe.

in cursul betonarii elementelor din beton si beton armat monolit se va verifica daca:

- Datele inscrise in bonurile de transport ale belonului corespund comenzii §i nu s-a
depdsit durata maximé de tranport

- Lucrabilitatea betonului corespunde celei prevazute in fisele tehnologice

- Conditiile de turnare si compactare asigura evitarea oricaror defecte

- Se respectad frecventa de efectuare a incercérilor si prelevérilor de probe, conf.
Normativului NEO12-07, cap.17

- Sunt corespunzitoare mdsurile adoptate de mentinere a pozitiei armaturilor,
dimensiunilor si formei cofrajelor

- Se aplicd masurile de protectie a suprafetelor libere ale betonului proaspat.

in condica de betoane se vor consemna:

- Bonurile de transport corespunzétoare betonului pus In operé

- Locul unde a fost pus in lucrare




- Ora inceperii gi termindrii betonarii

- Probele de beton prelevate

- Masurile adoptate pentru protectia betonului proaspét
- Evenimentele intervenite (intemperii, intreruperi, etc)
- Temperatura mediului

- Personaluf care a supravegheat befonarea.

in cazul in care se prepard betoane pe santier, este obligatorie verificarea calitétii
cimentului, a agregatelor gi eventualilor aditivi, precum si modul de dozare, amestecare
si transport, conform Normativului NEG12-89, cap. 9. Aceste constatari se vor inscrie in
condica de betoane. Responsabil pentru acest gen de lucrari este conducatorul
punctului de lucru.

Armaturi, materiale, manipulare, depozitare, fasonare

La lucrarile cuprinse in prezentul proiect se utilizeaza numai armaturi nepretensionate,
realizate din otel neted OB37 si profilat PC52.

Otelul pentru arméaturi trebuie s& Tndeplineasca conditiile de calitate cerute de STAS
438/1-89, STAS 438/2-91 si de normativul C 140/86, conditii ce se verificd pe baza certificatului
de calitate al lotului de otel adus si prin Incercari in laborator.

Otelurile pentru arméaturi trebuie depozitate separat pe tipuri si diametre, in spatii
amenajate si dotate corespunzétor astfel incat sa asigure:

- evitarea corodarii ofelului;

- evitarea murdaririi otelului;

- asigurarea posibilitatii de identificare usoara a fiecarui sortiment si diametru.

Fasonarea barelor, confectionarea si montarea acestora se va face in strictd
conformitate cu prevederile proiectului (detalii de armare ale elementelor).

Fasonarea se face in ateliere de arméaturi.

Armaturile care se fasoneazé trebuie sa fie curate si drepte, in acest scop procedandu-
se la curatirea eventualelor impuritati i a ruginii prin frecare cu peria de sarma.

Ofelul livrat in colaci se va indrepta Thainte de fasonare prin tragere cu troliu dar fard a
produce deformari ale materialului.

Alungirea maxima va fi de 1 mm/m.

Montarea barelor in cofraje se va face prin distantieri din plastic iar legarea barelor cu
sarma moale.

Se va urmari realizarea acoperirii armaturii conform recomandarilor de mai sus.

Daca lungimea barelor din ot nu este suficientd pentru realizarea unui anumit tip de
bara, se va proceda la innadirea acestora la montaj prin petrecere pe o lungime egald cu 40d

(d = diametrul maxim al armaturilor ce se innadesc).
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La montarea arméturilor in cofraj se interzice calcarea de catre muncitori pe armaturile
deja montate. La montarea armaturilor se vor adopta mdsuri pentru asigurarea bunei
desfasurari a turnarii si compactarii betonului prin:

- Crearea spatiilor necesare intre arméaturi pentru patrunderea liberd a betonului sau

a furtunelor de descarcare a betonului, respectiv pentru patrunderea vibratorului
(min. 2,5 x ®vibrator, la intervalul de maximum 5 ori grosimea elementului)

- Prevederea de capre din otel sprijinite pe barele de la partea infericara in cazul
armarii placiior sau a altor elemente [a care pozitia barelor nu este asiguratad prin
armarea nsasi.

La Tncrucigari barele de armatura trebuie sa fie legate intre ele prin legare cu doua fire

de sarma moale (STAS 883-80) cu diametrul de 1,0-1,5 mm, sau prin puncte de sudura.

Retelele de armaturi din pldci vor avea legate Tn mod obligatoriu doua randuri de
Tncrucigadri marginale pe intreg conturul. Restul tnerucisarilor din campul retelelor vor fi legate
din 2 in 2 in ambele sensuri (in gah).

La grinzi si stalpi vor fi legate toate incrucisérile bareior armaturii cu colfurile etrierilor si
agrafelor. Restul incrucisarilor, cu portiunile drepte ale etrierilor se vor putea lega numai in sah
(din doua in doud).

Tnainte de turnarea betonului se vor verifica din punct de vedere calitativ lucrarile de
armaturi, $i se vor corecta eventualele nepotriviri sau defecte.

Tolerantele de executie a lucrdrilor de armaturi (fasonare si montare) sunt cele
prevazute Tn Normativul NE012/1-22 si Normativul NE012/2-10.

La terminarea montarii arméaturilor se vor consemna in procesul verbal constatarile
rezultate in urma verificarilor efectuate cu privire la:

- Numdérul, diametrul si pozifia arméturilor in diferite sectiuni ale elementelor de

constructie

- Distanta dintre etrieri, diamétrul si modul de legare af acestora

- Lungimea porfiunilor de bare care depdsesc reazemele (mustali peniru staipi,
calarefi pentru grinzi continue sau placi, efc.)

- Pozitia innddirilor si lungimea de petrecere a barefor;

- Pozitia si numdrul fnnddirifor sudate, calitatea sudurifor, inclusiv rezulfatele
incercarilor mecanice la tractiune

- Dispozitivele de fixare a armaturii pe timpul betonarii

- @rosimea stratului de acoperire cu beton a armaturii

- Pozitia, modul de fixare si dimensiunile pieselor inglobate (dacéa este cazul).

Cofraje - materiale. Conditii de calitate. Cofrare. Decofrare

Pentru executia lucrarilor de beton armat monolit, se vor folosi cofraje din panouri
refolosibile.




Ele trebuie montate si alcdtuite astfel incat sa prezinte rigiditatea si stabilitatea
necesara, iar sarcinile s& poata fi transmise si repartizate corect punctelor de sprijin. Panourile
de cofraj, Tnainte de fiecare folosire, se curata de beton si lapte de ciment si se ung cu agenti
de decofrare pe fetele ce vin in contact cu betonul. Aceste produse nu frebuie sa corodeze
betonul sau cofrajul, s& nu pateze betonul, sa se aplice usor si s& nu-gi schimbe proprietatile.

nainte de folosire cu 1-2 ore cofrajele se uda.

Montarea coftajelor cuprinde urméatoarele operatii:

- trasarea pozitiei cofrajelor;

- asamblarea si sustinera provizorie a panourilor;

- verificarea si eventual corectarea pozitiei cofrajului;

- incheierea, legarea si sprijinirea definitiva a cofrajelor;

- montarea armaturilor tn cofraj si a pieselor metalice ce vor fi inglobate in beton;

- betonarea elementului cofrat;

- decofrarea dupé indeplinirea conditiilor de rezistenta a betonului turnat.

Va trebui acordaté o atentie deosebita la cofrajele ce reazema pe pamanturi Tnghetate
sau cu sensibilitate la Tnmuiere, pentru evitarea deplasarilor cofrajelor datoritd deformarii
terenuiui.

Se va acorda atentie la rosturile panourilor pentru asigurarea etanseitaii cofrajului. in
acest scop nu se admit panouri rupte, gaurite sau cu captuseala discontinua.

La montarea cofrajului se admit abateri de £0,3 cm fafa de cotele proiectului.

Se interzice decofrarea elementelor inainte de atingerea de céatre beton a rezistentei
minime de 25 daN/cm?, iar pentru grinzi i placi se vor mentine sustinerile pana la 15-30 zile.

in cazul conditiilor deosebite de lucru, aceste termene se pot corecta pe bazd de
incercéri de laborator.

La decofrarea elementelor din beton si beton armat se va verifica:

0 Aspectul elementelor (existenta unor rosturi de betoane, zone cu beton necomprimat,
segregat, etc.)
Dimensiunile sectiunilor transversale ale elementelor
Distantele dintre diferitele elemente
Pozitia armaturilor care urmeaza a fi inglobate in elementele ce se toarna ulterior.
Rezultatele verificarilor vor fi consemnate in procesul verbal, tindnd seama de precizarile
din proiect (abateri limitd) si din Normativul NE012/1-22 si Normativul NE012/2-10
anexele NL.1. si 0.2, In cazul constatarii unor defecte ce depagesc limitele de acceptare

conform Normatival NE012/1-22 si Normativul NE012/2-10, anexa H.2. se ya trece la
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CAIET DE SARCINI
-CONSTRUCTII METALIGCE-

1. GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcini trateaza aspectele legate de uzinarea elementelor de
constructii din otel, tehnologia de executie si montaj a constructiilor metalice, cat si cele

privind verificarile Tn vederea receptiei.

2. STANDARDE, NORMATIVE SI PRESCRIPTII CARE
GUVERNEAZA EXECUTIA DE ANSAMBLU A LUCRARII

NORMATIVE:

» C150-99-Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel ale constructiilor
civile, industriale si agricole.

» P100-1/2006-Normativ pentru proiectarea antiseismica a constructiilor de
locuinte, social-culturale, agrozootehnice si industriale.

- C56-85-Normativ privind calitatea imbinarilor sudate din otel ale constructiilor
civile, industriale si agricole.

» Norme de protectie a muncii in activitatea de constructii privind protectia la
actiunea focului, indicativ P118-99.

« Normativ privind urmarirea comportarii in timp a constructiilor P130-99

STAS-uri:

» 767/0-88-Constructii civile, industriale si agricole. Constructii din otel. Conditii
generale de calitate.

+ 768-66-Constructii din otel sudate. Prescriptii de executie.

« 500/ 1-89-Oteluri de uz general pentru constructii.

« 500/ 2, 3-80-Oteluri de uz general pentru constructii.

» 565-86-Otel |, format 1a cald.

» 564-86-Otel U, format la cald

» 424-91-Otel cornier cu aripi egale
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« 395-88-Otel laminat la cald. Otel lat

+ 437-87-Tabla groasa

« R-8542-79-Alegerea otelurilor pentru constructii metalice.

+ 505-86-Tabla groasa. Conditii speciale.

+ 334-88-Otel patrat.

+ 3480-80-Tabla striata.

= 2700/3-89-Organe de asamblare filetate. Caracteristici mecanice.

« 4272-89-Suruburi semiprecise

+ 4071-89-Piulite.

« 2241/ 1-82-Saibe uzuale.

» 5200-91-Saibe plate.

+ 2350-81-Suruburi pentru fundatii.

« 3336-81-Gauri de trecere pentru organele de asamblare filetate.

» 5555/ 1-81-Sudarea metalelor.

+ 5555/ 2-80-Sudarea metalelor.

» 5555/ 3-83-Sudarea metalelor.

» 7194-90-Sudabilitatea otelurilor.

» 8299-78-Clasificarea si simbolizarea defectelor imbinarii sudate.

« 7502-87-Imbinari sudate. Formele si dimensiunile rosturilor.

+ 9101-77-Imbinari sudate. Abateri limita.

» 1125/1-91-Sudarea metalelor.

+ 1125/2-81-Sudarea metalelor.

» 1126-87-Sarma de otel pentru sudare.

+ 10123/ 1-84-Clasificarea si simbolizarea materialelor de adaus pentru sudarea
sub flux.

+ 10014-81-Determinarea caracteristicilor de depunere a electrozilor.

« 7084/1-81-Defectele imbinarilor sudate prin topire.

+ 9552-87-Controlul ulirasonic al imbinarilor sudate.

» 6606/ 1-86-Controlul imbinarilor sudate prin topire.

+ 6726-85-Formele si dimensiunile rosturilor la sudarea cu arc electric acoperit.

* 6662-86-Formele si dimensiunile rosturilor la sudarea manuala cu arc electric
si cu gaze.

* 767/ 0-88-Constructii din otel. Conditii tehnologice generale de calitate.

« 767/ 2-78-imbinari cu suruburi.

» 8600-79-Sistem de tolerante dimensionale.




» 10564/1-81-Taierea metalelor cu oxigen

+ 10214-84-Defectoscopie nedistructiva.

» 10138-75-Defectoscopie cu radiatii penetrante.

« 8866-82-Controlul ultrasonic al laminatelor din otel.

+ 6967-88-Incercari mecanice ale metalelor.

« 7927-67-Incercarea si rezistenta la forfecare.

+ 777-88-Incercarea la indoire.

« 7511-81-Incercari si incovoiere prin soc.

« 200-87-Incercarea la tractiune.

» 2015/1-83-Luarea probelor pentru determinarea compozitiei chimice.

« 6833-79-Incercari de incovoiere prin soc la temperaturi scazute.

« 5540/ 1-85-Incercari mecanice ale imbinarilor sudate cap la cap.

- 5976/1-82-Incercari mecanice al sudurilor de colt.

+ 7356/1-80-Incercari mecanice ale metalului depus prin sudare manuala cu
electrozi Tnveliti.

« 7356/2-80-Incercari mecanice ale metalului depus cu sarma prin sudare sub
flux.

+ 7356/4-80-Incercari mecanice ale metalului depus prin sudare electrica in baie
de zgura.

« 10221-83-Incercarea de fisurare la cald a metalului depus prin sudare.

+ 10108/ 0-78-Calculul elementelor din otel.

3. MATERIALE SI STANDARDE CARE TREBUIE RESPECTATE

Materialele ce intra ih componenta constructiilor metalice, table si profile
metalice, fac parte din grupa de oteluri de uz general pentru constructii - STAS 500/1-
78 si se vor incadra in urmatoarele clase de calitate la fabricatie :

« profile laminate de catalog

» STAS 565-86

« STAS 564-86

« STAS 424-91

» otel lat, platbande si table groase

» STAS 395-88

» STAS 437-87

Marcile de oteluri utilizate (OL37) se incadreaza in prevederile STAS 500/ 2-80.

Alegerea clasei de calitate s-a facut conform prevederilor STAS R-8542-79.
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Materialele ce se folosesc trebuie sa aiba compozitia chimicasi caracteristicile
mecanice corespunzatoare pentru marcile si clasele de calitate prevazute in proiect,
garantate prin certificate de calitate, conform standardelor de produs.

Marcile si clasele de calitate ale otelurilor, materialelor de baza, precum si
caracteristicile mecanice ale organelor de asamblare (sudurilor, suruburilor, piulitelor si
saibelor) nu pot fi schimbate fara acordul scris prealabil al proiectantului.

Uzina de confectii metalice va lua toate masurile necesare ca Tn elementele
structurii metalice, sa nu se introduca alte materiale decat cele prevazute in proiecte si

cu calitatile prescrise de normativele (standardele) in vigoare.

4. PREPARARE, CONFECTIONARE

Elementele componente ale constructiilor metalice s-au ihcadrat conform STAS
767/0-88 in urmatoarele categorii de executie :

» ferme, grinzi, stalpi, contravantuiri verticale Tntre stalpi: categoria A;

» pane acoperissi plansee, contravantuiri la nivelul acoperisului, elemente de
sustinere a Tnchiderilor : categoria B.

Conform normativelor C150-99 si P100-1/2006 sunt stabilite urmatoarele clase
de calitate pentru imbinarile sudate :

» clasa C1-pentru contravantuiri si ferme de acoperis

» clasa C2-pentru grinzile cu sectiune compusa si stalpi

« clasa C3-restul elementelor

4.1. In ceea ce priveste uzinarea se prevad urmatoarele:

» Orice nepotrivire constatata cu ocazia verificarii proiectelor sau pe parcursul
operatiilor de sablonare in uzina, se va aduce la cunostinta proiectantului pentru a
efectua corectiile necesare Tnainte de trasarea sau debitarea materialelor.

« Inainte de trasare si debitare, laminatele se vor verifica bucata cu bucata in
ceea ce priveste aspectul exterior, dimensiunile si planeitatea verificAndu-se daca
acestea se incadreaza in tolerantele admisibile prevazute de normativele si
standardele in vigoare. Verificarea se va face pe baza numarului sarjei si a lotului,

imprimat pe faminat si pe baza certificatelor de calitate emise de furnizor.

4.1.1. Trasarea
Indiferent daca se executa trasarea sau taierea se face direct, la stabilirea

cotelor de debitare a materialelor se va tine seama ca valorile cotelor din proiect sunt
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cote finale, care trebuie realizate dupa incheierea intregului proces tehnologic de
uzinare. Trasarea se va executa cu precizie de £1,00 mm. Nu se admite comutarea
mai multor tolerante pe aceeasi linie de cotare.

4.1.2. Taierea

Debitarea laminatelor se poate executa cu fierastrau, cu foarfeca sau cu flacara.

Taierile date In elemente nu au voie sa prezinte fisuri sau crestaturi, cele care
prezinta se vor prelucra pana la disparitia acestora. Se admite taierea pieselor din otel

cu flacara oxigaz. Neregularitatile dupa taiere cu flacara se vor rectifica.

4.1.3. Gaurirea

Gaurile se executa cu burghiul sau prin poansonare (stantare). Poansonarea
gaurilor se poate face numai la piese mai subtiri de 16 mm si diametre de maxim 8mm.
Gaurirea cu burghiul se executa la diametrul definitiv conform prevederilor proiectului,
cu respectarea STAS 3336-81. Gaurirea prin poansonare se face la un diametru cu
5mm mai mic, urmand ca inainte de asamblare sa se faca alezarea [a diametrul
definitiv.Nu se admite gaurirea cu flacara oxiacetilenica. Este interzisa ajustarea
gaurilor cu pila, largirea lor cu dornuri sau cu flacara oxiacetilenica. Gaurile trebuie sa
fie circulare (daca nu se prevede n proiect altfel), fara rizuri si peretii lor trebuie sa fie
perpendiculari pe suprafata materialului, iar muchiile sa fie curatate de bavuri. Gaurile
pentru suruburi, de regula, se executa dupa operatiile de indreptare si sudare iar unde
este posibil piesele de strans adiacente se vor gauri simultan pentru garantia pasuirii
pozitiilor.

4.1.4. Asamblarea

Toate operatiile legate de procesul de asamblare (In special sudurile) se vor
efectua in hale inchise, ferite de umiditate, cu temperatura mediului ambiant de peste
+5 grade C.

Asamblarea elementelor de constructie metalica se va face pe schele de montaj
sau dispozitive potrivite care sa asigure pastrarea precisa a pozitiei pieselor asamblate
n vederea sudarii. Ordinea de asamblare a pieselor componente ale unui element de
constructie metalica va fi stabilita printr-un proces tehnologic elaborat de Serviciul
tehnologic al uzinei de confectii metalice. Aceasta ordine de asamblare trebuie astfel
aleasa Incét sa asigure posibilitatea sudarii tuturor pieselor componente, In conditii
normale de lucru. Asamblarea prin sudare provizorie (heftuirea) cu puncte de sudura

trebuie executata de sudori autorizati, cu electrozi de aceeasi marca cu cele cu care se




vor suda cordoanele de rezistenta, in functie de materialul de baza.Lungimea punctelor
de prindere va fi de minimum 60 mm, iar grosimea in functie de procedeul de sudare,
dar hu sub 3 mm,

Asamblarea si prinderea provizorie trebuie facute astfel ca dupa sudarea
definitiva sa rezulte subansamble cu dimensiuni corecte, eventualele abateri trebuind
sa se incadreze in limitele tfolerantelor admisibile conform punctului 2.3 din STAS
767/0-88.

4.1.5. Sudarea

Procedeele si metodele de sudare, precum si eventualele tratamente termice
necesare se vor stabili de catre tehnologul sef al uzinei, folosind numai procedee
tehnologice omologate care se vor alege in primul rand pe considerente de calitate si
in al doilea rand pe considerente de economie. Toate materialele de adaus (electrozi,
sarme si fluxuri) pentru sudurile manuale, automate si semiautomate, vor fi de tip bazic
si se vor utiliza Tn asa fel incat caracteristicile mecanice de rezistenta a cordoanelor de
sudura sa depaseasca cu minimum 20% rezistenta materialelor de baza. in tehnologia
de sudare se vor prevedea cele mai potrivite masuri pentru reducerea deformatiilor si
prevenirea concentrarii tensiunilor proprii, prin indicarea modului de fixare a pieselor,
ordinea de executare a cordoanelor de sudura, a trecerilor etc. si indicarea
parametrilor optimi ai regimurilor de sudare. Toate sudurile se vor executa la
dimensiunile prevazute in desenele de executie si cu respectarea abaterilor limita
prevazute Tn prescriptiile oficiale Tn vigoare. La sudarea in mai multe straturi suprafata
se va curata cu grija de orice urma de zgurasi mai ales marginile stratului depus
anterior, iar eventualele defecte se vor inlatura si repara inaintea aplicarii stratului
urmator. Se recomanda ca pe cat posibil sudarea sa se faca Tn pozitie orizontala,
evitandu-se sudarea in pozitie verticalasi peste cap. La executarea cordoanelor de
sudura se va asigura trecerea lina de la materialul de baza la sudura. Clasele de
calitate a sudurilor se vor inscrie pe plansele detaliilor de executie a elementelor
structurii metalice, conform normativului C150-99. Sudurile cap la cap longitudinale
prevazute la alcatuirea sectiunilor chesonate formate din doua profile laminate U, nu se
vor controla cu raze penetrante, in caz de dubii se va suplimenta controlul vizual cu
lichide penetrante.

Eventualele remedieri ale defectelor se vor executa cu respectarea prevederilor
standardelor si normativelor in vigoare. Pentru defectele constatate mai frecvent

trebuie sa se stabileasca cauzele aparitiei lor si masurile ce trebuie luate pentru




excluderea repetarii lor. Daca defectele din cordoanele de sudura greu accesibile nu e
ot remedia in conditii normale, remedierea lor se va face la propunerea uzinei si cu
avizul proiectantului de specialitate.

Lucrarile de sudura se vor executa numai de catre persoane autorizate avand

calificarile corespunzatoare calitatii impuse,

4.1.6. Protectia anticoroziva
Vezi caietul de sarcini care trateaza aceasta lucrare.
Se va urmari si consemna Tn procese verbale de lucrari ascunse aplicarea

protectiei anticorozive pe suprafetele intericare ale elementelor care urmeaza sa fie
inchise.

4.1.7. Marcarea

Toate elementele de constructii metalice trebuie marcate thainte de receptia in
uzina. Marcarea se va face cu vopsea in contrast, rezistenta la intemperii. Operatiunite
de marcare vor respecta obligatoriu prevederile punctului 6.1.2. din STAS 767/0-88.

4.1.8. Premontajul uzinal

Pentru a evita eventualele nepotriviri la montarea constructiei metalice pe
santier, se cere premontajul elementelor si subansamblurilor in uzina. In vederea
realizarii premontajului imbinarile care sunt destinate a fi executate cu sudura de

montaj au fost prevazute cu suruburi de centrare peniru montaj.

4.2. Executia |lucrarilor de montaj

Conform precizarilor de [a pct.1.4. din normativul C150-98, factorii care participa
la executie Tsi vor alinia activitatile de fabricatie si montaj la respectarea prevederilor
normativului susmentionat.

Conform aceluiasi normativ Tn responsabilitatea unitatii executante intra
urmatoarele obligatii:

a) intocmirea documentatiei tehnice de confectionare a constructiifor metalice
(vezipct.3.6., 3.7., 3.8.);

b) stahilirea materialului de adaus (vezi pct.3.16., 3.17., 3.18. si tab.nr.4),

c) prevederi pentru calificarea sudorilor si identificarea cusaturilor executate
(vezi pct.3.19.);

d) tehnologia de sudura {vezi pct.3.24. pana la 3.27.),
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e) remedieri (vezi pct.3.28. pana la 3.38.).

Conform prevederilor din normativul P100-1/2006, executantul are
obligativitatea tntocmirii proiectului de montaj, care frebuie sa respecte continutul cadru
din respectivul normativ.

n santier lucrarile de executie constau in operatii de asamblare la sol sila
pozitie a subansamblelor si montaj final.

Elementele componente ale structurilor de rezistenta vor fi executate in uzinasi
livrate pe santier pentru montaj sub forma de subansamble.

Conform normativului P100-1/2006 mentajul constructiilor metalice se va face
numai pe baza proiectului de montaj intocmit de intreprinderea de montaj, in care se
vor indica : cotele principale ale constructiei {(cotele de confrol), ordinea in care se face
montajul si se executa imbinarile, dispozitivele si utilajele folosite etc.), tindnd cont de
urmatoarele :

» Tehnologia de executie a lucrarilor se va stabili pe categorii de operatii.

» Montarea diferitelor parti ale constructiei se va face introducénd, pe masura
montarii elementelor de legatura, contravantuirile prevazute n proiect, astfel ca
partea ridicata sa aiba asigurata stabilitatea si rezistenta necesare pentru a prelua
incarcarile ce pot surveni in timpul montajului.

« Fixarea constructiei si executarea Imbinarilor definitive de montaj se vor face
dupa verificarea pozitiilor in plan si elevatie a elementelor constructiei si a
corespondentiei lor cu cotele din proiect.

« In timpul montajului provizoriu si la definitivarea pozitiei constructiei se va
urmari evitarea insumarilor de abateri astfel incat sa nu se depaseasca {olerantele
admise de STAS 767/0-88 "Constructii din otel. Conditii tehnice generale de calitate”.

= Se interzice fortarea constructiei (sau a unor elemente componente) prin
presare, indoire sau lovire, evitandu-se astfel deformarea pieselor sifsau aparitia in
acestea a unor eforturi suplimentare.

« Definitivarea Tmbinarilor se va face in ordinea prevazuta Tn proiectul de montaj.
Fermele si riglele se vor cala si centra la montaj prin intermediul prinderilor cu gauri
ovalizate.Inadirile prevazute in proiect pentru realizarea constructiilor metalice se vor
efectua la sol pentru ferme (asamblare) si la pozitie - contravantuiri, rigle.

Prinderile s-au proiectat de doua categorii:

» cu sudura (la sol si intr-o mica masura la pozitie)

* cu suruburi brute.




De asemenea, executantului 1i revin unele obligatii suplimentare inaintea
inceperii lucrarilor de montaj in cazul elementelor care se Tmbina prin sudura pe santier

conform pct.5.13. pana la 5.15. din normativul C150-99.

Documentatia tehnica care se va elabora de catre intreprinderea care uzineaza
constructia metalica, va cuprinde Th mod obligatoriu :

a} Operatii de uzinare pe care le necesita realizarea elementelor de constructii.
b) Tehnologia si ordinea de executare a sudurilor si taierilor.

¢) Modul de realizare a preasamblarilor de uzina.

d) Depozitarea, marcarea si asamblarea pentru transport.

OBSERVATIE: Tnainte de inceperea oricarei lucrari, intreprinderea care
uzineaza constructia din otel, precum si intreprinderea de montaj, au obligatia sa
verifice documentatia tehnica de executie si sa semnaleze acesteia orice lipsuri sau
nepofriviri constatate (vezi punctui 1.5. din STAS 767/0-88).

5. PROTECTIA LUCRARILOR N PERIOADA DE EXECUTIE

in timpul executiei constructiilor metalice, elementele si subansamblele
componente ce intra in alcatuirea structurii sunt protejate prin straturile de vopsea
anticoroziva prevazute in proiect care au fost deja executate in uzina. In zonele in care
au fost executate suduri de montaj se vor aplica protectiile antocorozive conform
proiect. In zonele in care s-au produs eventuale deteriorari ale protectiei anticorozive la
montaj se vor efectua corectii pentru a reface protectia anticoroziva conform
proiectului.

6. CONTROLUL EXECUTIEI

6.1. Uzinarea

Se va efectua conirolul tehnice de calitate dupa fiecare faza de prelucrare
insistandu-se la verificarea dupa debitare, dupa prelucrarea la masini, dupa asamblare
la lacatuserie si dupa sudare cu scopul de a preveni introducerea in fabricatie a unor
materiale sau piese necorespunzatoare exigentelor de calitate prescrise Tn prezentul
caiet de sarcini si de a avea asigurate conditii necesare pentru efectuarea unor suduri
de calitate, iar n final a unor subansambluri la nivelul exigentelor impuse,

Executia operatiilor prescrise Tn mod special (prin proiect, caiet de sarcini sau
serviciul tehnologic al uzinei) ca :
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* preincalzirea

* detensionarea

» inceperea si terminarea joantelor la imbinarile in capete pe placute
relungitoare

« scobirea radacinii sudurilor prin craituire arc-aer

- sudarea in detaliu a unor pozitii care sa preceada asamblarea elementelor de
constructii

» etc.

se va supraveghea de personal autorizat si competent.

Toate sudurile executate trebuie sa fie accesibile controlului, in care scop se
recomanda practicarea controlului partial al calitatii sudurilor la care controlul integral
final nu mai este posibil datorita formei constructive a constructiei sau a elementului de
constructie.

Toate sudurile prezentate la control trebuie sa fie curatite de zgura, de stropi si
neacoperite cu vopsea.

Controlul sudurilor se va efectua cu respectarea prevederilor din STAS 9101-77
si normativ C150/84.

Tolerantele de uzinare (abaterile limita) vor trebui sa se Tnscrie sub limitele
valorilor Tnscrise la punctul 2.3. din STAS 767/0-88 si STAS 8600-79, corespunzatoare
clasei de precizie respective.

6.2. Montajul
Verificarea conditiilor tehnice generale de calitate (abateri la montaj) se va

efectua cu respectarea STAS-ului 767/0-77, a prevederilor normativelor C.56-85 si
C150-99.

7. RECEPTIA

7.1. Receptia in uzina
Toate elementele de constructii din otel trebuie sa fie receptionate Thainte de

livrare, prin organele de control tehnic de calitate ale uzinei.

Receptia Tn intreprinderea care uzineaza elementele de constructii se face dupa
incheierea tufror fazelor de uzinare, inclusiv aplicarea straturilor de protectie

antocoroziva prevazute a fi executate h uzina.




Rezultatele verificarilor efectuate atat pe parcursul uzinarii cat si la receptia in
uzina, se vor consemna n certificatele de calitate eliberate de uzina in conformitate cu
dispozitiile legale in vigoare.

Pentru fiecare element sau grup de elemente se va intocmi un dosar de
receptie, care trebuie sa cuprinda datele prescrise la punctul 5.13. din STAS 767/0-88.

Elementele respinse la receptie vor fi remediate conform prevederilor punctului
4.10.2. din STAS 767/0-88. Daca remedierile nu mai sunt posibile, precum si in
cazurile cand documentele de verificare a calitatii lipsesc sau sunt incomplete, decizia
asupra admisibilitatii elementelor respective va fi luata de catre proiectant. in cazul
cand se prevede efectuarea unor incercari sau modificari ale elementelor Tn cauza,
aceste dispozitii se vor da Tn scris si vor face parte integranta din dosarul de receptie,
ca si rezulatele incercarilor respectiv verificarea executarii corecte a modificarilor
prescrise.

Uzina trebuie sa prezinte intreprinderii de montaj piese scrise (insotite la nevoie
de schite), din care sa rezulte toate modificarile care au intervenit fata de proiect si
care influenteaza montajul. Aceste date vor fi comunicate Tntreprinderii de montaj cel
mai tarziu la livrarea elementelor respective.

Uzina va transmite Tntreprinderii de montaj copii dupa dosarele de receptie.

7.2. Receptia pe santier

La receptia elementelor pe santier se va tine seama de reglementarile in vigoare
privind receptia, expedierea si primirea marfurilor, precum si stabilirea raspunderii
expeditorului, carausului si destinatarului, cu care ocazie se vor incheia procese
verbale.

Procedurile receptiei pe santier a confectiilor metalice uzinate se vor desfasura
cu respectarea prevederilor punctelor 5.2.2. si 5.2.3. din STAS 767/0-88.

Se vor respecta strict prevederile din “Sistemul de evidenta in activitatea de

control tehnic al calitatii constructiilor” elaborat de IGSIC si publicat in BC nr./81.

8. DEPOZITAREA, LIVRAREA S| TRANSPORTUL

Aceste operatii se vor desfasura conform prevederilor punctelor 6.2, si 6.3. din
STAS 767/0-88.
Livrarea elementelor de constructii metalice catre santier se va realiza pe baza

unui grafic aprobat de beneficiar avand Tn vedere ordinea normala de montaj.




9. MASURATORI S| DECONTARI

Lucrarile de confectionare si montaj se vor plati de catre beneficiar la tona.

10. DISPOZITII FINALE

Prevederile prezentului caiet de sarcini nu sunt limitative, se completeaza cu
memoriile tehnice cuprinse in proiectele de specialitate si cu prevederile
standardelor si normativelor in vigoare cuprinse la punctul 0., putandu-se completa cu
orice masuri suplimentare propuse de executanti care nu contravin celor cuprinse mai

sus, ducénd la sporirea calitatii executiei.

11. MASURI PRIVIND TEHNICA SECURITATII MUNCII Si
PREVENIREA INCENDIILOR

La executarea lucrarilor se vor respecta prevederile din urmatoarele prescriptii:

* Legea nr. 318/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca;

« HGR nr. 1425/2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a
prevederilor Legii securitatii si sanatii Tn munca nr. 319/2006;

+ HGR nr. 1091/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru
locul de munca;

» HGR nr. 971/20086 privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate
si/fsau de sanatate la locul de munca,;

« HGR nr. 1028/2008 privind cerintele minime de securitate si sanatate Tn munca
referitoare la utilizarea echipamentelor cu ecran de vizualizare;

* HGR nr. 1051/20086 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru
manipularea manuala a maselor care prezinta riscuri pentru lucratori, in special cu
afectiuni dorsolombare;

* HGR nr. 1048/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru
utilizarea de catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca;

+ HGR nr. 1146/2008 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru
utilizarea in munca de catre lucratori a echipamentelor de munca,;

« Ordinul ministrului muncii, solidaritatii sociale si familiei nr. 753/2006 privind
protectia tinerilor in munca;

» Ordinul ministrului muncii, solidaritatii sociale si familiei nr. 755/2006 pentru
aprobarea formularului pentru inregistrarea accidentulfui de munca ~ FIAM si a

instructiunilor de completare a acestuia;




» Directiva Consiliului Comunitatilor Europene 89/391/CEE privind introducerea
de masuri pentru promovarea imbunatatirii securitatii si sanatatii lucratorilor la locul de
munca;

» Norme republicane de protectia muncii, aprobate de Ministerul Muncii si
Ministerul Sanatatii cu ordinele nr.34/1975 si respectiv 60/1975, cu modificarile aduse
prin Ordin nr.39/77 si 110/30/77 (b.d.i. 3-4/77 si 5-6/79);

- Normele de protectia muncii in activitatea de constructii-montaj, aprobate de
M.C.Ind. cu Ordinul nr.1233/D.1980.

* Ordinul MMPS 57/1996 privind norme generale de protectia muncii;

« Regulamentul MLPAT 9/N/15.03.1993 privind protectia si igiena muncii in
constructii — ed. 1995;

+ Ordinul MMPS 235/1995 privind normele specifice de securitatea muncii la
inaltime;

« Ordinul MMPS 255/1995 — normativ cadru privind acordarea echipamentului
de protectie individuala;

+ Normativele generale de prevenirea si stingerea incendiilor aprobate prin
Ordinul Ml nr. 775/22.07.1998;

* Legea nr. 53/2003 — Codul Muncii;

« Decretul nr. 466/1979 privind regimul produselor si substantelor toxice;

« Legea nr. 126/1995 privind regimul materiilor explozive;

- Alte acte normative Tn vigoare in domeniu la data executarii propriu-zise a
lucrarilor.

- Legea nr. 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor;

« Ordinul ministrului administratiei si internelor nr. 1435/2006 pentru aprobarea
Normelor metodologice privind avizarea si autorizarea privind securitatea la incendiu si
protectia civila;

« P 118-1999 — Normativ privind siguranta la foc a constructiilor,

« NP 086-2005 — Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea
instalatiilor de stingerea incendiilor;

* C 300 — 1994 — Normativ de preveni

executarii lucrarilor de constructii si in

mgerea incendiilor pe durata
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